DYNAMIC FUTURE s.r.o. | Obcanska 1117/23, 710 00 Ostrava - Slezska Ostrava
1C0O: 25871871 | DIC: CZ25871871 | www.dynamicfuture.cz

Spolecnost byla zapsana dne 11.ledna 2001

o obchodniho

DYNAMIC FUTURE s.r.o vedeného soudem v Ostrave, oddil C, vloz

Optimalizace
v chemickém
prumyslu

CHEMOPETROL a.s.

< CHEMOPETROL

UPLATNENI:

Optimalizace materialovych tok

ODVETVI:

Vyroba plastickych hmot

PRINOS:

Pomoci dynamické simulace byla nalezena
uzka mista ve vyrobnim procesu v obdobi
od dubna do prosince 2012. Byly navrzeny
rizné moznosti k odstranéni Uzkych mist pfi
zvysSeni kapacity vyrobniho zafizeni.

O spolecnosti

Obchodni spole¢nost CHEMOPETROL, a.s. je
soucasti koncernu UNIPETROL, a.s. jehoz
majoritnim vlastnikem od roku 2005 je PKN
ORLEN. CHEMOPETROL, a.s.
termoplastické materidly jako je polyetylen

vyrabi

a polypropylen, které se vyuzivaji zejména
ve vyrobé vstfikovanych vyrobk( a félii.

Cile projektu

Cilem celého bylo ovéreni
toku vyroby
plastickych hmot (PE, PP) ve variantach

podle kombinace vstupnich parametrd.

projektu
kontinuity materidlového

Provéreni kontinuity materidlového toku
s cilem nalézt Uzkd mista v celém procesu
vyroby a zejména skladovani bylo vyvolano
CHEMOPETROL a.s. v dusledku schvdleného
zvySeni vyrobni kapacity plastickych hmot
(jak PE, tak i PP).

Postup rfeseni

Obrazek modelu

Cely projekt byl zpracovan s podporou

metody dynamické simulace proces(, pfi
které je vytvoren virtualni model celého
procesu, tzn. procesu vyroby plastickych
hmot (PE, PP) od vyroby v reaktorech, pres
dopravu, baleni, skladovani az po konecné
vyskladnéni, a to jak volné loZeny (tj.
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v autocisternach), tak baleny do pytld, na
palety a odvazeny pomoci kamidénu. Cela

simulace probihala v obdobi jednoho

kalendafniho roku, pfip. v obdobi dubna az
prosince roku 2002.

Provéfenim moZnych variant budouciho
vyvoje byla nalezena nejpravdépodobnéjsi
varianta,

a vysledky této varianty tvofi vystupy pro
odstranéni uzkych mist, ktera se projevi pfi
zvySeni kapacity vyrobnich zafizeni. Tyto
varianty byly navrieny na zakladé prvotni
prezentace vSech

vysledk plvodné

definovanych variant mozného vyvoje.

’

Na zakladé odstranéni uzkych mist byly

navrzeny zmény v poctu potfebnych
skladovacich sil, zmény v potfebné kapacité

skladovacich ploch a variantni feseni téchto

parametrd v zavislosti na mnozstvi
depytlace  potfebné pro  uspokojeni
zdkaznikd  pozadujicich  volné loZeny

material (tj. v autocisternach).

V ramci projektu byly simulovany tyto
varianty:

Produkce roku 2002 — simulace na zakladé
predanych dat o vyrobé a prodeji PE
v tomto roce s podilem volné loZzeného
materidlu 25% a 40%.

Maximalni produkce — simulace pro PE
probéhla v nasledujicich kombinacich:

e zadani prodeje rovnomeérné,
procento volné loZzeného materialu
30%, kampan 5. reaktoru 3 mésice,

e zadani prodeje rovnomerné,

procento volné loZzeného materialu

40%, kampan 5. reaktoru 3 mésice,
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e zadani prodeje rovnomeérné,
procento volné loZzeného materialu
30%, kampan 5. reaktoru 2 mésice,

prodeje

procento volné loZzeného materialu

e zadani rovnomeérneé,
40%, kampan 5. reaktoru 2 mésice,

e prodej klesa v meésicich prosinec,
leden, cervenec, srpen o 20%,
procento volné loZzeného materialu
30%,

e narlst prodeje v obdobi produkce
daného typu o 20%, procento volné
loZeného materialu 30%,

e % lozeného 40%, prodej

narazové poklesne o 20%, v case

volné
vyroby daného typu se prodej
baleného zbozi zvedne o 20%.

Maximalni produkce — simulace pro PP
probéhla v nasledujicich kombinacich:

e zadani prodeje rovhomérné,

e narlst volné loZzeného materialu
010 %,

e pokles prodeje o 20% v lednu,
éervenci, srpnu a prosinci,

e narUst prodeje o 20% pfi vyrobé
daného typu,

e % volné lozeného dle specifikace,
parametry vyroby zUstavaji, prodej
narazové poklesne o 20%, v case
vyroby daného typu se prodej

baleného zbozi zvedne o0 20%.

Vysledky

Z téchto variant byly

nejredlnéjsi ty, které zohlednuji kombinace

zvoleny jako

vsech vlivl, které mohou v pribéhu vyroby
nastat (poklesy a narUsty prodejd v pribéhu

witness




DYNAMIC FUTURE s.r.o. | Obcanska 1117/23, 710 00 Ostrava - Slezska Ostrava
1CO: 25871871 | DIC: CZ25871871 | www.dynamicfuture.cz

Spolecnost byla zapsana dne 11.ledna 2001 do obchodniho rejstfiku

vedeného Krajskym soudem v Ostrave, oddil C, vlozka 23574

DYNAMIC FUTURE s.r.o.

roku). V rdmci simulace maximalni varianty
byla provéfena moZnost sniZeni soucasné
provozovanych pytlovacich stroju.

Na zakladé vysledkl simulaci byly stanoveny
kfivky zndzoriujici prlbéhy stavd typl na
skladé a zavislosti mnoZstvi depytlovaného
materidlu na poctu pfidanych sil, grafy
vyuziti pytlovacich, paletovacich a balicich

stroju.

Pro nejredlnéjsi simulované varianty
maximalni  produkce, byla stanovena
maximalni  velikost skladu baleného
materidlu. Pro tyto varianty doslo
k provéreni pribéhu pohybu stavu na
skladé balenych vyrobkl pfi pridani 30 sil
pro PE a 20 sil pro PP. Pfi této simulaci doslo
k redukci maximdlnich hodnot.

Ze simulace vyroby v r. 2002 vyplynul
maximalni stav na skladé balenych vyrobkd.
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